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N6z krajalnicy jest wykonany ze stali nierdzewnej,
WYMAGANA JEST tu specjalna
TROSKA O CZYSTOSC I HIGIENE.
CODZIENNIE, po pracy nalezy umy¢ krajalnice,
a w szczegolnosci wewnetrzna powierzchni¢ noza.
PO UMYCIU WYTRZEC DO SUCHA.
Pokrywe noza zaleca si¢ pozostawi¢ na noc
nie przykrecong do krajalnicy.

Nie przestrzeganie tego zalecenia powoduje,

Ze na nozu moga pojawic sie Slady korozji

Sciernice ostrzarki oraz noz
nie podlegaja

bezplatnej wymianie
w okresie gwarancji

Naprawy gwarancyjne
i remonty pogwarancyjne platne,
realizuje rowniez producent

Kontakt do obstugi serwisowej:
tel. 52 370 45 18, 370 45 31
tel. kom. 607 606 151
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Bydgoskie Zaktady Maszyn Gastronomicznych ,Ma-Ga” Sp. z o.0.

ul. Kujawska 136, 85-950 BYDGOSZCZ, skr. poczt. 142
tel. +48 52 3704-500, fax +48 52 3712-657
www.maga.com.pl | handlowy@maga.com.pl

Potautomatyczne
krajalnice zywnosci
$3-712, S3-712T

Instrukcja obstugi

Uzytkownikowi naszej maszyny zZyczymy przyjemnej pracy
oraz uzyskania jak najlepszych efektéw podczas krojenia Zywnosci.
Zalecamy doktadne zapoznanie si¢ z instrukcjq obstugi
oraz przestrzeganie zawartych w niej wytycznych uzytkownika.
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1. WSTEP

1.1 Stan dostawy
Pétautomatyczne krajalnice zywnosci $3-712 1 $3-712T sa dostarczane przez producenta
w stanie kompletnym. Na opakowaniu znajduje si¢ instrukcja otwarcia skrzyni. Po zdjeciu wieka
skrzyni nalezy usung¢ nastepujace elementy opakowania:
rozpigC pas zabezpieczajacy maszyne przed przemieszczeniem
zdja¢ sznurek mocujgcy stot podawczy,
D zdjac uszczelke z noza,
D zdjac folie z tacy.

1.2 Opakowanie
Krajalnica jest dostarczana w skrzyni, przymocowana do podstawy skrzyni.

Opakowanie jest przystosowane do zatadunku i wytadunku przy pomocy wozka widtowego.
Podczas transportu skrzynie nalezy zabezpieczy¢ przed wywroceniem i mozliwoscig uszkodzenia
mechanicznego.

Opakowanie nalezy bezwzglednie zachowac na czas trwania gwarancji wynoszacy jeden rok.

Gabaryty i ciezar opakowania podaje tablica 1.

5 Jedn. miary $3-712 $3-712T

< | Dtugosc mm 650 650

© | Szerokos¢ mm 575 575
Wysokos$¢ mm 740 740
Cigzar brutto kg 80 80

1.3 Ochrona czasowa

Na czas transportu i sktadowania powierzchnie metalowe krajalnicy s3 pokryte cienkg war-
stwg srodka konserwujacego. Uzyte Srodki konserwujace pozwalaja na przechowywanie maszyny
w pomieszczeniach zamknietych przez okres 6 miesigcy.

1.4 Skitadowanie

Krajalnica powinna by¢ sktadowana w suchym pomieszczeniu, zapewniajagcym ochrone
przed wptywami atmosferycznymi (temperatura, wilgotno$¢ powietrza).

Warunki sktadowania s3 podane na nalepce znajdujacej si¢ na skrzyni.

1.5 Kwalifikacje
Wszelkie czynnosci, zwigzane z zatadunkiem, roztadunkiem i przemieszczaniem krajalnicy,
musza by¢ wykonane przez osoby uprawnione, o niezbednych kwalifikacjach i doSwiadczeniu.



2. CHARAKTERYSTYKA TECHNICZNA

2.1 Przeznaczenie

Potautomatyczna krajalnica zywnosci model S3-712 z regulowang predkoscig i skokiem sto-
tu podawczego jest precyzyjng maszyng umozliwiajaca krojenie roznej grubosci plastrow: wedlin,
pieczywa, miesa surowego lub gotowanego w sposob szybki i doktadny.

Model $3-712T jest przeznaczony gtownie do krojenia sera i rdzni si¢ od modelu $3-712
tym, iz ndz, plyta oporowa oraz pokrywa noza sg pokryte teflonem.

Potautomatyczna krajalnica (S3-712, $3-712T) wyposazona jest w funkcje wspomagajaca
krojenie reczne realizowane za pomoca Joysticka. Maszyna posiada panel sterujacy, ktéry umoz-
liwia wybdr predkosci jak i skoku stotu podawczego sposrod czterech zakresow. W trybie wspo-
magajacym krojenie reczne istnieje mozliwo$¢ zmiany predkosci posuwu stotu. Modut sterujacy
krajalnicy posiada funkcje zatrzymania stotu w przypadku wykrycia braku materiatu do ciecia
lub skrojenia catego materiatu.

Prawidlowa eksploatacja, codzienne staranne czyszczenie i konserwacja oraz wihasciwe
ostrzenie noza, zapewniaja wysoki stopien higieny, dobra sprawnos¢ i dtuga zywotnos¢ krajal-
nicy. Elementy, podlegajace codziennemu lub okresowemu czyszczeniu, sg tatwe do demontazu,
bez uzycia jakichkolwiek narzedzi.

Krajalnice zaprojektowano dla potrzeb handlu i gastronomii, gdzie proces krojenia odbywa
si¢ z przerwami. Uzywanie krajalnicy do przemystowego krojenia i konfekcjonowania zywnosci,
W pracy ciaglej, powoduje utrate praw do gwarancji.

Instrukcja informuje uzytkownika o sposobie postepowania obstugi w czasie uzytkowania krajalnicy.

2.2 Wielkosci podstawowe

Model $3-712 $3-712T
Wymiary - dtugos¢ 620 mm 620 mm

- szerokos¢ 520 mm 520 mm

- wysokos¢ 613 mm 613 mm
Ciezar 58 kg 58 kg
Grubos¢ krojonych plastrow 0-24 mm 0-24 mm
Wydajnos¢ (plastrow/min)* 30- 60 30- 60
Wartos¢ dziatki pokretta ok. 1 mm ok. 1 mm
Srednica noza ok. 300 mm ok. 300 mm
Obroty noza 300 obr/min 300 obr/min
Wymiary stotu podawczego 320 x 230 mm 320 x 230 mm
Maksymalny skok stotu 280 mm 280 mm
Silnik napedu noza 250 W 250 W
Kondensator rozruchowy 20 uF 20 uF
Przekaznik rozruchowy PR-5 PR-5
Napiecie zasilania 230V, 50 Hz 230V, 50 Hz

*)  podane wartosci odnoszg si¢ do pracy stotu w trybie automatycznym, w trybie wspomagania recznego wydajnosé

zalezna jest od operatora
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2.3 Budowa

Rys.

NS NN S 0P NS e

oo

Widok ogélny

Listwa ograniczajaca

Stot podawcezy

Ostrzarka noza

Pokretto mocowania ostrzarki
Silnik napedowy (pod ostona)
Pokretto Sruby Sciagajacej
Prowadnica plastra

Nozka

Dociskacz

Elementy sterujace

Uchwyt dociskacza.

Pyta oporowa.

Pokretto regulacji grubosci plastra.

Klawiatura licznika.

Przycisk sterujacy STOP (O ).
Przycisk sterujacy START (1).
Lamka sygnalizacyjna
(uruchomienie napedu noza).

Przycisk sterujacy START / STOP (D)

(Tryb automatyczny).

Lamka sygnalizacyjna (Tryb automatyczny).

Joystick

Krajalnica jest wykonana z elementéw
nierdzewnych, z wyjatkiem prowadnikow stotu
podawczego oraz watka tozyskowania noza. Po-
szczegOlne elementy krajalnicy posiadajg duzg
gladkos¢ i sq tatwe do wyczyszczenia. N6z kra-
jalnicy jest napedzany silnikiem elektrycznym
poprzez przektadnie Slimakows. Wtaczenie na-
pedu noza jest mozliwe po nastawieniu zadanej
grubosci plastra oraz wcisnieciu zielonego przy-
cisku sterowniczego START (Rys. 2, poz. 6). Po
wijczeniu napedu $wieci lampka sygnalizacyjna
(Rys. 2, poz. 7).

W dolnej czesci krajalnicy znajduje sie zotty
przycisk sterujgcy (Rys. 2 poz. 8) ktérego weisniecie
powoduje uruchomienie przesuwu stotu podawcze-
go. Powoduje to jednoczesne uruchomienie trybu
automatycznego co sygnalizowane jest zapaleniem
lampki sygnalizacyjnej (Rys. 2 poz. 9). Ponowne wci-
$niecie zOttego przycisku powoduje zatrzymanie stotu
podawczego.

Wylaczenia maszyny dokonuje sie po wei-
$nieciu czerwonego przycisku wylaczajacego STOP
(Rys. 2, poz. 5).




Krajalnica wylaczy si¢ samoczynnie w nastepujacych przypadkach:
a) jezeli zostanie poluzniona Sruba Sciagajaca (Rys. 1, poz. 6),
b) przy chwilowym zaniku napiecia w sieci zasilajacej.
Ponowne wijczenie krajalnicy, po nacisnieciu zielonego przycisku sterujacego START, jest
mozliwe dopiero po usunieciu powyzszych czynnikow uniemozliwiajacych bezpieczng prace.

Rys. 3. Widok boczny

1. Wspornik stotu podawczego

2. Pokretto mocowania stotu podawczego

3. Noz kotowy

4. Pokrywa noza

5. Uchwyt pokrywy noza

6. Czujnik wytaczajacy maszyne w przy-
padku braku materiatu do cigcia

7. Joystick

2.3.1 Panel sterujacy

Lt

PREDKOSC

Sygnalizacja aktualnego skoku stotu podawczego.

Przycisk zmiany skoku stotu (zwigkszanie).

Przycisk zmiany skoku stotu (zmniejszanie).

Sygnalizacja aktualnej predkosci przesuwu stotu podawczego.
Przycisk zmiany predkosci przesuwu stotu (zwigkszanie).
Przycisk zmiany predkosci przesuwu stotu (zmniejszanie).

A



2.4 Schemat elektryczny
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Schemat elektryczny

S3-712

{ Dolna czgsc }

H1,H2,H3 - Listwy zaciskowe

PK1 - Przekaznik rozruchowy PR-5

PK2 - Przekaznik sterujacy RUC

PS - Plytka sterujaca

MG - Mostek Gretza 25A/400V

Cl1 - kondensator 10mF / 100V

C2 - kondensator rozruchowy 20uF / 450V
MN - mikrowytacznik noza

M1 - silnik krokowy

M2 - silnik napgdowy noza

SSK -Sterownik silnika krokowego 2L 880MA
CZHLI - czujnik konca cigcia

CZH2 - czujnik konca powrotu

PE - zacisk uziemniajacy

R - czujnik braku materiatu

O O Z10, Z11 - ztacza taczace z dolna czgcia
1=l wentvlot TR - transformator 230V / 45V
o entylator PCZ - panel czotow,
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Tablica 2

3.  OCHRONA PRZED ZAGROZENIAMI

3.1 Zroédta zagrozen
Typowe Zrodta zagrozen oraz techniczne Srodki bezpieczefistwa, zastosowane w celu ich
eliminacji, s przedstawione w tablicy 2.

Rodzaj Zrodto Nr Techniczne srodki bezpieczenstwa,
zagrozenia | zagrozenia czesci | zastosowane w celu eliminowania zagrozenia
Ostony stae, wymienione ponizej:
Ostona noza stata, zapobiegajaca skaleczeniom podczas
225 | czyszczenia, przy zdjetej pokrywie i (lub) wysunietej ku gorze
ostrzarce
Noz 020 | Ptyta oporowa
Zabezpieczenie przed przypadkowym wigczeniem napedu
) 240 noza krojacego. Pokrywa noza, dziatajaca jako ostona z urza-
Mechaniczne dzeniem blokujacym, ktdre uniemozliwia wigczenie napedu
noza przy zdjetej lub nieprawidfowo ustawionej pokrywie
Ostony state, wymienione ponizej:
270 | Ostona silnika, uniemozliwiajaca dotyk elementow silnika
Naped 9241 | Pokrywa dolna uniemozliwiajaca dotyk elementow ruchomych
i czesci elektrycznych znajdujacych sie w dolnej czesci krajalnicy.
018 | Ostona regulatora
Uniemozliwienie kontaktu Ochrona podstawowa, w tym:
z cze$ciami przewodzacymi X
przez dotyk bezposredni 9241 | Pokrywa dolna zakrywajaca
Elektryczne T Ochrona elektryczna schemat potaczen instalacii elektrycznej.
Uniemoziiwienie kontaktu Punkty podtaczenia przewodu ochronnego oznaczone znakiem ,PE”
z cze$ciami przewodzgcymi a) styk centralny PE
przez dotyk posredni b) silnik w poblizu korpusu przektadni
Materiaty z atestem Pafistwowego Zaktadu Higieny
(wymienione ponizej)
281 | N6z stal nierdzewna
025 | Ptyta oporowa - stal nierdzewna
240 | Pokrywa noza - stal nierdzewna
P Kontakt zywno$ci z ele- 9254 | Piyta stotu — stal nierd
Biologiczne mentami krajalnicy ylaslo u. sa nle.r zewna
225 | Ostona noza - stal nierdzewna
035 | Prowadnica plastra - stal nierdzewna
9351 | Ptyta dociskowa - chrom
101 | Korpus gtowny - odlew AL anodowany

Wkrety i $ruby ze stali nierdzewnej




3.2 Ryzyko resztkowe

Ryzyko to wystepuje przy probach dociskania reka resztek krojonej zywnosci. Dlatego przy
krojeniu nalezy bezwzglednie korzysta¢ z urzadzenia dociskajacego zamocowanego na stole maszy-
ny. Ponadto zabrania si¢ jakiegokolwiek manipulowania rekg w strefie stotu podawczego podczas
gdy uruchomiony jest jego automatyczny posuw.

3.3 Poziom hatasu
Poziom hatasu na stanowisku operatora, w warunkach normalnej pracy, mierzony na wy-
sokosci 1,6 m i w odlegtosci 1 m od krajalnicy, nie przekracza 70 dB.

3.4 Zasady bezpiecznej pracy

Bezpieczne uzytkowanie krajalnicy zalezy od spelnienia nastepujacych warunkow:

a)  przeszkolenia operatora, ktory powinien znal potencjalne zagrozenia wystepujace
przy krajalnicy,

b)  zakazu uzytkowania krajalnicy jesli:
D maszyna jest wykorzystywana niezgodnie z przeznaczeniem lub para-

metry krojenia, okre$lone w instrukcji, bytyby przekraczane,

D maszyna jest w widoczny sposob niesprawna,
D zostala usunigta ktorakolwiek z oston elektrycznych lub czesci ruchomych,

¢)  wyraznego okreslenia czynnosci, nie nalezcych do obowigzkow operatora krajalnicy
i zastrzezonych dla wyznaczonych oséb uprawnionych, zwlaszcza w przypadku usu-
wania usterek i naprawy, w tym instalacji elektrycznej,

d) nakazu wykonywania czynnosci konserwacyjnych, tylko przy odtaczonym zasilaniu
elektrycznym (z wyjatkiem procesu ostrzenia noza),

Wymagania powyzsze powinna zawiera¢ instrukcja stanowiskowa.

3.4.1

W celu zapewnienia bezpiecznych warunkow pracy i wygodnej obstugi, w pomieszczeniu na-
lezy wydzieli¢ przynajmniej 4 m* na stanowisko pracy oraz zapewnic dobre o$wietlenie.

Panadto zaleca si¢ takie ustawienie krajalnicy na stanowisku pracy aby strefa odbioru
krojonego surowca znajdowala si¢ bezposrednio przed osobg obstugujaca. W ten sposob stot
podawczy znajduje si¢ ,,za maszyna” co pozwoli zminimalizowa¢ ryzyko uderzenia przesuwa-
jacym sie stotem w trybie automatycznym.

Podczas pracy operator powinien korzysta¢ z odziezy ochronnej, wymaganej lokalnymi
przepisami sanitarnymi.

Zabrania sie:

1) Uzywania krajalnicy niezgodnie z przeznaczeniem. Producent nie bierze odpowie-
dzialnosci za zdarzenia wynikajace z niezgodnego z przeznaczeniem stosowania kra-
jalnicy.

2)  Obstugi maszyny przez osoby niepowotane oraz ponizej 18 roku zycia.

3)  Obstugi maszyny przez osoby pod wptywem alkoholu lub narkotykow.

4)  Uzytkowania niesprawnej technicznie maszyny.

10 Mo-Gior®



5)  Dociskania krojonej zywnosci bezposrednio reka.

6) Demontazu pokrywy dolne;.

7)  Jakiegokolwiek manipulowania rekoma w strefie krojenia. Czynnosci reczne podczas
krojenia powinny ograniczac si¢ tylko do przesuwania stotu.

8)  Dokonywania napraw przez osoby nieupowaznione.

9)  Podlaczania krajalnicy do sieci elektrycznej bez zapewnienia ciggtosci przewodu
ochronnego. Po stronie uzytkownika kotek uziemiajacy gniazda wtykowego musi by¢
trwale podtaczony do przewodu ochronnego.

10)  Krojenia produktow nie przeznaczonych do spozycia, z koécig oraz zamrozonych.
11)  Pozostawiania pracujgcego urzadzenia bez dozoru.

3.5 Zgodnos¢ wyrobu

Urzadzenie posiada deklaracje zgodnosci WE i spetnia wymagania dyrektyw europejskich
D dyrektywa maszynowa 2006/42/WE

oraz spetnia wymagania norm zharmonizowanych:
D PN-EN 1974 - Krajalnice zywnosci.

4. PRZYGOTOWANIE DO URUCHOMIENIA

4.1 Rozpakowanie

W trakcie odbioru dostarczonej maszyny nalezy sprawdzic, czy opakowanie nie jest uszko-
dzone oraz czy znajdujace si¢ wewnatrz przedmioty s zgodne z zaméwieniem i specyfikacja. Jesli
beda niezgodnosci, nalezy poinformowac dostawce.

Razem z krajalnica w skrzyni jest dostarczany pojemnik z olejem do konserwacji elementow
metalowych, szczotka do czyszczenia trudnodostepnych elementéw oraz taca do odbierania kro-
jonej zywnosci. W opakowaniu znajduje si¢ instrukcja obstugi, karta gwarancyjna oraz deklaracja
zgodnosci z normami.

4.2 Ustawienie

Po wyjeciu krajalnicy z opakowania maszyna musi by¢ umieszczona na stabilnym podfozu,
odpowiednim do wagi. Wysokos¢ stotu ok. 700 mm. Nalezy tez zdjac elementy opakowania wy-
mienione w pkt. 1.1 instrukji.

Po ustawieniu krajalnicy na stole nalezy ja oczyscic.

4.3 Podlaczenie do sieci elektrycznej

Pétautomatyczna krajalnica jest dostarczana w stanie kompletnym, z przewodem trzyzyto-
wym o przekroju 1,5 mm? zakoficzonym wtyczka. Do obowigzku uzytkownika nalezy zainstalo-
wanie gniazda wtykowego ze stykiem ochronnym, przytaczonym trwale do instalacji ochronnej
i zabezpieczonego bezpiecznikiem 6 A. Wahania napiecia zasilania powinny miesci¢ si¢ w zakresie
90-100 % napiecia znamionowego, a wahania czestotliwoéci w zakresie +2 % znamionowe;.
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5. UZYTKOWANIE KRAJALNICY

5.1 Nastawianie grubosci krojonego plastra

Pokretto regulatora grubosci plastra jest umieszczone na bocz-
nej $cianie krajalnicy i posiada podziatke orientujacg w nastawia-
nej grubosci z doktadnoscig ok. 1 mm. Na rys. 5 jest pokazane
pokretto przesuwajace ptyte oporows, dzieki czemu uzyskuje sie
z3dang grubos¢ krojonego plastra.

5.2 Dociskanie zywnosci >
Nachylony pod katem 45° st6t podawczy o wymiarach 230x320 Rys. 5.Nastawienie
mm z rowkami na powierzchni, zapewnia podawanie krojonej zywno- grubosci plastra
§ci pod wlasnym ciezarem.
Stot podawczy wyposazony jest w dociskacz krojonej zywnosci (Rys. 1 poz. 9) oraz listwe boczng
(Rys. 1 poz. 1). Elementy te zapewniajg sprawny docisk krojonej zywnosci. Przy krojeniu krotkich jak
i dtugich produktéw zywnosciowych zaleca sie zawsze stosowac listwe boczng przytrzymujacg krojony
surowiec od boku. Pozwoli to uzyskac réwng grubos¢ krojonego plastra oraz zabezpieczy krojony suro-
wiec przed przemieszczaniem sie na boki. Do przesuwania dociskacza na stole stuzy uchwyt 1 (Rys. 2).
Integralng czeScig dociskacza jest piyta kolcow, ktdra dociska bezposrednio krojony produkt.

5.3 Krojenie zywnosci

Krajalnica jest urzgdzeniem przeznaczonym do krojenia Zywnosci wyltacznie w trybie auto-
matycznym. Z tego powodu stot zostat zaprojektowany z myslg o pracy w tym trybie. Po uruchomie-
niu krajalnicy zielonym przyciskiem sterowniczym (Rys. 2 poz. 6) krajalnica jest w trybie recznym.
Przejicie w tryb automatyczny nastepuje samoczynnie po wcisnieciu z6ttego przycisku sterownicze-
20 (Rys. 2 poz. 8) co spowoduje jednoczesne uruchomienie posuwu stotu.

Zywnoé¢ do krojenia naklada sie na unieruchomiony stot roboczy krajalnicy. Przy kazdym nakia-
daniu zywnosci nalezy wylaczy¢ naped stotu. Ze wzgledow bezpieczenstwa zaleca si¢ takze wytaczenie
napedu noza. Krancowe potozenia stotu amortyzuja sprezyny.

5.3.1 Krojenie zywnosci ze zmiang predkosci i skoku stotu podawczego.

Krajalnica $3-712 wyposazona jest w panel sterujacy pozwalajacy zmienia¢ predkos¢ jak i skok
stotu podawczego poprzez wybor jednej z czterech wartosci.

W punkcie 2.3.1 przedstawiony zostat widok panelu z opisem poszczegdlnych funkji przyciskow.

Do zmiany skoku stuza przyciski 2 (+) i 3 (-) gdzie przyciskiem 2 (+) zwigkszamy skok i odpowied-
nio drugim zmniejszamy. Zmiana skoku moze odbywac si¢ w trakcie uruchomionego automatycznego
przesuwu stotu przy czym zmiana nastapi wraz z rozpoczeciem krojenia kolejnego plastra.

Natomiast do zmiany predkosci stuza przyciski 6 (+) i 7 (-). Rowniez w tym przypadku przycisk
oznaczony symbolem (+) stuzy do zwigkszania predkosci i odpowiednio drugi oznaczony symbolem (-)
do zmniejszania predkosci. Podobnie jak w przypadku zmiany skoku tak i zmiana predkosci moze od-
bywac si¢ przy uruchomionym automatycznym przesuwie stotu. Zmiana nastapi wraz z rozpoczeciem
krojenia kolejnego plastra.

Po wlaczeniu napedu noza zielonym przyciskiem sterujacym 6 (Rys.2) krajalnica znajduje sie
w trybie automatycznym co sygnalizowane jest Swieceniem lampki 9 (Rys.2). Nie ma wowczas mozliwo-
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Sci recznego przesuwania stotu podawczego. Uruchomienie automatycznego przesuwu stotu z wybra-
nymi wezesniej nastawami skoku i predkosci mozliwe jest po weisnieciu zottego przycisku sterujacego 8
(Rys. 2). W tym trybie krajalnica kroi az do momentu skrojenia catego produktu zatozonego na stot lub
do momentu ponownego naci$niecia zottego przycisku.

5.3.2 Krojenie zywnosci w trybie wspomagajacym krojenie r¢czne.
Krajalnica wyposazona jest w funkcj¢ wspomagajaca krojenie reczne. Funkeja ta realizowana
jest za pomoca Joysticka (Rys. 2, poz. 7). Maszyna znajduje si¢ w tym trybie w kazdym momencie
w ktorym nie pali si¢ lampka sygnalizacyjna (Rys. 2, poz. 9) oznaczajaca prace stotu w trybie auto-
matycznym. Obstuga maszyny w trybie recznym polega na manipulowaniu Joystickiem w kierunku
zgodnym z zakladanym ruchem stotu. Jezeli wymagany jest ruch stotu w kierunku noza (cigcie su-
rowca) to nalezy uchwyt Joysticka odchyli¢ w kierunku noza i odwrotnie jezeli wymagany jest po-
wrot stotu. Aby uzyskac ciagly przesuw stotu uchwyt Joysticka nalezy ciagle utrzymywac w pozycji
uchylonej. Jezeli Joystick zostanie uwolniony spod reki operatora posuw stotu zostanie zatrzymany.

5.4 Ostrzenie noza

Podczas eksploatacji krajalnicy konieczne jest okresowe ostrzenie noza krojgcego Zzywnosc.
Stuzy do tego ostrzarka umocowana na state do krajalnicy, nad krawedzig noza.

Przed przystapieniem do ostrzenia n6z powinien by¢ suchy i oczyszczony z ttuszczu. Tusty
n6z utrudnia ostrzenie i powoduje szybkie zuzycie tarcz ostrzacych.

Proces ostrzenia noza krajalnicy (Rys. 9, 10, 11), nalezy prowadzi¢ w nastepujacy sposob:

Fig. 1 Zespot ostrzarki w normalnym potozeniu, tarcze Scierne s3 odsuniete, krawedz noza
jest ostonieta.

Fig. 2 Nalezy poluzni¢ pokretto z boku ostrzarki na korpusie (Rys. 6). Ostrzarka odskoczy
samoczynnie do gory.

Fig. 3 Gdy ostrzarka znajdzie sie w gornym potozeniu, przesuna¢ ja do przodu, w strone
noza, do oporu.

Fig. 4 Tarcze Scierne znalazly sie nad ostrzem noza. Nalezy wcisna¢ catg ostrzarke w dot,
do oporu i zablokowac w tej pozycji, przykrecajac pokrettem znajdujgcym sie z boku
(Rys. 7). W tym potozeniu ostrzarka jest przygotowana do ostrzenia noza.

Rys. 6. Odblokowanie ostrzarki
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Rys. 16. Elementy krajalnicy $3-712

(cze$¢ ogolna)






Rys. 17. Naped i sterowanie krajalnicy $3-712
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Fig. 1 Fig. 2 Fig. 3

W celu dokonania ostrzenia noza krajalnica musi by¢
kompletna i przygotowana jak do ciecia Zywnosci. Nalezy
wykona¢ nastepujace czynnosci:

1.

2.

Pokretto grubosci plastra ustawi¢ na ,,0” (czerwo-
na kropka)

Whaczy¢ krajalnice. Pociggna¢ za uchwyt odciaga-
cza (Rys. 8, poz. 2 - ten z radetkiem) do dotkniecia
znozem i trzymac caly czas podczas ostrzenia. Jed-
noczesnie docisng¢ delikatnie popychacz (Rys. 8,
poz. 1 - ten z wglebieniem, jest to przycisk ostrza-
cy) na okoto 15 sek. Nastepnie pusci¢ popychacz, a
po okoto 10 sekundach odciggacz.

Wrylaczy¢ silnik 1 sprawdzi¢ wizualnie krawedz
noza. Ostro$¢ moze by¢ sprawdzona paskiem pa-
pieru, ktory nalezy przeciagna¢ w poprzek ostrza
(przy nieruchomym nozu). Ostry néz przetnie
papier bez trudnosci.

Po naostrzeniu noza nalezy usung¢ zanieczysz-
czenia spowodowane osypywaniem si¢ tarcz
Sciernych. W tym celu (przy wysunietej ku gorze
ostrzarce) nalezy zdja¢ pokrywe noza i oczyscic
noz, a nastepnie zatozy¢ te pokrywe na swoje
miejsce.
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Rys. 7. Ustawianie ostrzarki
do ostrzenia noza

Rys. 8. Ostrzenie noza



Uwaga:
N6z powinien by¢ bezwzglednie ostrzony jezeli pogorszy si¢ jakos¢ krojenia. Czyn-
nos¢ ostrzenia powinna by¢é wykonywana tagodnie, bez naduzywania sity przy
manipulowaniu popychaczem i odciggaczem ostrzarki.

Rys. 9. Odkrecanie Sruby Sciggajacej Rys. 10. Zdejmowanie pokrywy noza

Aby zdja¢ pokrywe noza, nalezy odkreci¢ gatke Sruby Sciggajacej (rys. 9). Gatke te nale-
7y odkrecac tak diugo, az samoczynnie opadnie. Przy zaktadaniu (lub zdejmowaniu) pokrywy
noza nalezy trzymac j za dwa uchwyty, jak na rys. 10, wsuwajac wktadke mocujaca do otworu
w $rodku noza. Nastepnie, przytrzymujac rekg pokrywe noza, przykreci¢ do oporu Srube Sciaga-
jaca (Rys. 1, poz. 6).

Po zakonczeniu ostrzenia noza ostrzarke nalezy ustawi¢ w normalnym potozeniu (Rys. 7,
fig. 1). W tym celu nalezy wykona¢ nastepujace czynnosci:

1. Poluzni¢ pokretto znajdujace sie z boku ostrzarki (Rys. 6), odskoczy
ona w gore i przesunie si¢ do tytu.
2. Weisngc ostrzarke w dot lewg reka i dokreci¢ to pokretto z boku ostrzar-

ki. Petni ona teraz role segmentu ostony noza, a krajalnica jest przygo-
towana do dalszej eksploatacji.

Uwaga:

Proces ostrzenia wptywa na stopniowe zmniejszanie si¢ Srednicy noza. Nowy
no6z ma Srednice 300" mm. Jesli w wyniku eksplo-
atacji Srednica ta bedzie male i dalsze ostrzenie
bedzie niemozliwe to néz musi by¢ regenerowany
lub wymieniony na nowy. W celu umozliwienia
wielokrotnego ostrzenia coraz mniejszego noza,
na korpusie pod ostrzarkq znajduje si¢ wkret re-
gulacyjny, ktorego wkrecanie umozliwia stopnio-
we opuszczanie ostrzarki podczas ostrzenia noza
(strzatka 1 na rys. 14). Takze szczelina miedzy no-
zem i ptytq oporowq musi by¢ regulowana wraz
z zmniejszajgcq sie Srednicq noza (strzatka 2).

Rys. 11. Ostona ostrza i wkret regulacyjny
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6. KONSERWA(CJA

6.1 Czyszczenie krajalnicy

Sciste przestrzeganie wskazowek dotyczacych czyszczenia zapewni dotrzymanie wymaga-
nych przepisow sanitarnych. Krajalnice naleZy czysci¢ codziennie po zakonczeniu pracy. Nie
wolno zanurza¢ krajalnicy w wodzie, ani my¢ maszyny strumieniem wody pod ci$nieniem, ze
wzgledu na silnik i elementy wyposazenia elektrycznego, ktore WA/

nie posiadaja hermetycznych obudow. =17, ;-
Przy czyszczeniu krajalnicy nalezy wykona¢ nastepujace “% ¢
czynnosci: 3

a)  wyja¢ wtyczke z gniazda sieci zasilajacej, 24 9

b)  ustawi¢ pokretto regulatora plastra w potozeniu zero- %
wym (czerwona kropka) pokrecajac pokrettem w pra- ]
wo do oporu,

¢)  przesungc stot w kierunku pokretta regulatora grubo-
§ci plastra do zatrzasniecia,

d) poluzni¢ pokretto mocowania stotu (tylko 1 obrot)
- 1ys. 12,

e)  uchwyci¢ oburacz wspornik stotu (Rys. 13) i wysunaé
go do gory,

f)  odkreci¢ $rube pokrywy noza (Rys. 12), gdy ona samo-
czynnie opadnie, zdja¢ te pokrywe (Rys. 9), ktéra zatozy¢
ponownie dopiero nastepnego dnia, przed rozpoczeciem
pracy,

) zdjac tace i odkreci¢ prowadnice plastra (Rys.1, poz.7),
h)  wyczySci¢ maszyne z resztek zywnosci, zwracajac
szczegolng uwage na n6z i pokrywe noza,

i) wytrze¢ do sucha wszystkie elementy krajalnicy,

i) zafoiy¢ na swoje miejsca zdemontowane elementy. ~ Rys. 13. Zdejmowanie
stotu roboczego

Rys. 12.  Poluznienie
pokretta
mocowania stotu

Uwaga:
Przy zdjetym stole podawczym nie ma mozliwosci przesuwania suwaka, na
ktorym stot jest umocowany. Nie mozna tez obracac pokrettem regulatora gru-
bosci plastra.

W trakcie czyszczenia ostrzarka powinna by¢ wysunieta ku gorze. Umozliwia to doktadne
usuniecie resztek zywnosci z ostony noza. W tym celu nalezy poluzni¢ pokretto z boku korpusu
przektadni (Rys. 1, poz. 4). Ostrzarka powinna odskoczy¢ do gory. Po wyczyszczeniu ostrzarke
nalezy wcisnaé w dolne potozenie i dokreci¢ tym pokrettem.

N6z krajalnicy jest ostoniety trwale ostong uniemozliwiajaca skaleczenie podczas czysz-
czenia, przy zdjetej pokrywie noza lub wysunietej ostrzarce (Rys. 11). Ostony tej nie wolno de-
montowac. Resztki zywnosci spod tej ostony nalezy usuwac przy pomocy szczotki dotaczonej do
krajalnicy.

Elementy metalowe nalezy my¢ przy pomocy migkkiej gabki, wodg ze Srodkami czyszcza-
cymi. Nastepnie wytrze¢ je do sucha. Po zakoficzeniu czyszczenia producent zaleca ponowny
montaz elementow dopiero nazajutrz w czasie przygotowania do pracy.
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6.2 Smarowanie krajalnicy

Pétautomatyczna krajalnica S3-712 wymaga smarowania poczawszy od pierwszego dnia pracy.

6.2.1 Smarowanie codzienne

Rys. 18. Punkty smarne

Uwaga:

pkt. B smarowanie prowadnicy gornej
przesuwu stotu

pkt. A smarowanie prowadnicy dolnej
przesuwu stotu

Smarowanie tych pkt. powinno sie odby-
wat przy takim ustawieniu stotu podawczego
jak do czyszczenia (Rys. 12)

pkt. E smarowanie prowadnika dociska-
cza na stole podawczym, tak aby dociskacz sa-
moczynnie opadat w kierunku noza.

Powyzsze pkt. smarowaC zalaczonym
do maszyny olejem wrzecionowym o niskiej
lepkosci.

Zabrania si¢ smarowania olejem jadalnym lub wazelinowym.

Staranne smarowanie tych pkt. bedzie powodowa¢ spadajace krople na ostone dolng maszyny lub

na stof, na ktorym ustawiona jest maszyna.

6.2.2. Smarowanie kwartalne

pkt. C kilka kropel oleju przektadniowego, chroni¢ otwor przed woda

pkt. D uzupetni¢ w smar staly

Raz w kwartale wykrecat catkowicie i nasmarowa¢ $rube Sciagajaca (rys. 9)

Smarowa¢ ostrzarki jak opisano w pkt. 6.3

6.3 Konserwacja ostrzarki

Aby przeprowadzi¢ konserwacje ostrzarki, nalezy wymontowa¢ jg z krajalnicy. W tym celu
nalezy wykreca¢ pokretto z boku korpusu przektadni (Rys. 1, poz. 4) tak dtugo, az bedzie mozna
catkowicie wyjac ja z gniazda korpusu. Dostep do tarcz $ciernych ostrzarki jest mozliwy po od-
kreceniu $ruby taczacej korpus i pokrywe (Rys. 8, poz. 3). Po zdjeciu pokrywy (Rys. 15) nalezy

postepowac nastepujaco:

a)  Tarcze ostrzacy (uruchamiang przez popychanie) po prostu wyciagnac. Jest ona utrzy-

mywana jedynie sprezystym zaczepem.

b)  Tarcze gladzacy (uruchamiang przez odciaganie) wyja¢ po odkreceniu odciagacza
(Rys. 11, poz. 2). Nalezy zachowac¢ ostroznos¢, aby nie zgubi¢ luznych elementow.
¢)  Tarcze Scierne my¢ doktadnie alkoholem, usuwajac ttuszez i soki. Zuzyte tarcze wy-

mieni¢ na nowe.
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d)  Po umyciu czgsci metalowe powinny by¢ wysuszone.

e) W ostrzarce nalezy co kwartat oliwi¢ olejem dostarczonym z krajalnicg wszystkie cze-
§ci ruchome, jak wrzecionka tarcz szlifujacych i otwory prowadzace te tarcze.

f)  Przy montazu tarczy gladzacej wlozy¢ prowadnice na wrzecionko, zatozy¢ sprezyne i
wsung¢ catos¢ do otworu korpusu wzdtuz wystepu prowadzacego, nastepnie przykre-
ci¢ odciagacz.

g)  Przy montazu tarczy ostrzacej wsuna¢ ja do gniazda.

h)  Skreci¢ pokrywe z korpusem ostrzarki i catos¢ zatozy¢ na krajalnicy.

Rys. 15. Ostrzarka noza

7.  KATALOG CZESCI ZAMIENNYCH

Lp. Nr czesci Nazwa elementu

1 9001 Korpus gtéwny

2 035 Prowadnica plastra kpl.
3 001 Taca

4 130 Podzespoét zgbatki

5 4030 Pokretto regulatora

6 114 Watek $limaka

7 116 Slimak regulatora

8 018 Ostona regulatora

9 112 Trzpien regulatora

10 140 Suwak regulatora kpl.
11 006 Listwa przednia

12 415 Sruba mocujgca

13 2577 Pokretto stotu

14 9281 Wspornik stotu

15 9364 Pret czujnika

16 9254 Ptyta stotu

17 9193 Tuleja prowadnicy

18 9362 Sprezyna dociskacza
19 9366 Tulejka sprezyny

20 9263 Prowadnica poprzeczna
21 9264 Prowadnica wzdtuzna
22 CZ-TS12 Tulejka $lizgowa BS1212
23 9355 Ramie dociskacza
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CZ-SMG_712

CZ-SMG_SAK2

CZ-2L.880MA
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Nr czesci

9351
9352
9353
9272
9260
9276
9365
025
021
220B
212
208B
215
264
230C
260
270
306
303
301
300
302
330
320
293
290
225
281
240
249
9290
104
106
103
159
168
9285
9295
2029
162
2015
040
9241
9242
CZ-WT1
CZ-FT22
9245

9283

CZ-N75
CZ-RUC
065

CZ-TST1
CZ-MP1
CZ-FL86
089
509A
9142

Nazwa elementu

Ptyta dociskowa

Trzpien ptyty

tacznik

Uchwyt kolcow

Listwa boczna

Pokretto listwy
Podzespo6t magnesu
Ptyta oporowa kpl.

Ptyta wzmacniajaca
Pokretto ostrzarki kpl.
Korpus przektadni
Sprezyna ostrzarki
Mikrowytacznik

Slimak silnika

Sruba $ciagajaca kpl.
Silnik kpl.

Ostona silnika kpl.
Ostona ostrzarki
Odciggacz

Popychacz

Ostrzarka kpl.

Sprezyna popychacza
Podzespot Sciernicy gtadzacej
Podzespét Sciernicy ostrzacej
Koto élimakowe
Podzespét tozyskowania noza
Ostona bezpieczenstwa
N6z kotowy

Pokrywa noza

Uchwyt pokrywy noza
Tuleja slizgowa
Prowadnik 22

Ostonka prowadnika
Prowadnik 25

Sprezyna zderzakowa
Podktadka zderzakowa
Korpus posuwu GS
Korpus posuwu kpl.
Sprezyna posuwu
Trzpien mimosrodowy
Zaczep kpl.

Nézka kpl.

Pokrywa dolna

Pokrywa ztacz
Wentylator

Przycisk sterujacy
Puszka klawiatury
Sterownik panelu

Panel sterujacy kpl.
Ptytka sterownika maszyny
Kondensator 10000 uF
Przekaznik

Przekaznik rozruchowy
Sterownik silnika krokowego
Transformator

Mostek prostowniczy
Silnik krokowy
Kondensator rozruchowy
Czujnik braku materiatu
Stopka rurki



Lp. Nr czesci Nazwa elementu

88 508A Uchwyt czujnika

89 9187 Wspornik sterownika

90 9215 Wspornik zasilacza

91 9186 Trzpien dystansowy

92 9306 Ostona elektryki

93 266 Podktadka korkowa

94 9199 Podktadka transformatora
95 9234 Koto pasowe bierne

96 9197 Ramig stalowe

97 9230 Uchwyt silnika

98 9233 Koto pasowe silnika

99 CZ-T10980 Pas zgbaty

100 9227 Watek napgdowy

101 9221 Tulejka dystansowa

102 9222 Watek bierny

103 9188 Wstawka transformatora
104 9226 Oprawa tozysk regulowana
105 9240 Czujnik krancowy

106 9198 Ptytka paska

107 9220 Konstrukcja nosna napedu
108 9211 Wspornik ztagcz

109 9284 Blaszka mikrowytacznika
110 9324 Podktadka izolacyjna

111 CZ-N97 Mikrowytacznik

112 9319 Ostonka Joystika

113 CZ-MJ2 Joystick

Uwaga:
Lp. oznacza numer elementu, zgodnie z rysunkiem zestawieniowym krajalnicy
w instrukcji obstugi (str. 14-17). Czesci nieoznaczone numerem sq ogolnie dostep-
ne w handlu.

Przy zamawianiu czesci i podzespotow zamiennych krajalnicy $3-712 nalezy poda¢ naste-
pujace dane:
1 Numer fabryczny krajalnicy
2 Numer fabryczny czeci lub podzespotu
3 Nazwe czesci lub podzespotu
4 Zadang ilos¢

Naprawy gwarancyjne
i platne remonty pogwarancyjne
realizuje rowniez producent
Ma-Ga oddziat w Grudzigdzu
ul. Laskowicka 8
tel. 0-56 46 26 632, fax 0-56 46 202 68
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Tablica 3

8. USUWANIE NIEDOMAGAN TECHNICZNYCH

\ETE Przyczyna Sposob usuniecia

Silnik napedu noza o o - . .

nie pracuje Brak napigcia w sieci Sprawdzi¢ obwod zasilania
Uszkodzenie instalacji elektrycznej Sprawdzi¢ i naprawi¢
Zle zatozona pokrywa noza Dokreci¢ $rube $ciagajaca
Pokretto regulatora grubo$ci ustawione na zero | Ustawi¢ na zgdang grubos¢
Uszkodzony kondensator Wymieni¢ kondensator
Uszkodzony przekaznik PR-5 Wymieni¢ przekaznik
Uszkodzony przekaznik RUC Wymieni¢ przekaznik
Uszkodzony silnik Naprawi¢ lub wymieni¢

ﬁg;i:i g '::ruajga sie Uszkodzone koto $limakowe przektadni Wymieni¢ koto $limakowe
Zuzyte tozyskowanie noza Wymieni¢ podzespot
Zuzyte tozyskowanie silnika Wymieni¢ tozyska

Nieprawidtowe ciecie > &

2ywnosci Tepy néz Naostrzy¢ n6z
Trudny przesuw stotu Naoliwi¢ prowadniki stotu

: . L Przerwa¢ prace, wymieni¢
Wyciek smaru z fozyskowania noza podzespot tozyskowania
, . Stot w krancowym potozeniu Ustawi¢ w $rodkowym potozeniu

Stot roboczy nie rusza e L
Uszkodzony silnik posuwu Wymieni€ silnik

ggiléizzgz: suw stotu Suche prowadniki Smarowaé zgodnie z instrukcjg
Za duze kesy krojonej zywnosci Zmniejszy¢ krojone kesy
Wybite tulejki prowadzace Wymieni¢ tulejki

Trudnoscl Uszkodzony przycisk sterowniczy Wymieni¢ przycisk

w zataczeniu posuwu

9. ZALECENIA SERWISOWE

Przy zdejmowaniu pokrywy dolnej maszyny (Poz. 69, Rys. 17) nalezy pamigtac o:
a)  wyjeciu przewodu zasilajacego z gniazda zasilajacego,
b)  odkreceniu pokrywki (Poz. 70, Rys. 17) i roztgczeniu zigcz,
¢ odkreceniu zabezpieczefi mechanicznych,
d)  odfaczeniu przewodu uziemniajacego.

Uwaga:
Do oliwienia stosowac ogélnie dostepny olej stosowany do smarowania maszyn
do szycia lub wrzecionowy.

Na rys. 16-17 jest pokazany schemat wspoétdziatania elementéw krajalnicy
§3-712. Numery odnosnikow dla poszczegolnych czesci sq zgodne z liczbami

porzgdkowymi katalogu czeSci zamiennych.
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Potwierdzenie sprzedawcy

Potwierdza sig, ze potautomatyczna krajalnica zywnosci S3-712

205tata SPIZedana W DIl ......cceevecereenereecneie ettt se st saees

UWAGI:

pieczatka i podpis

Gwarancja obowigzuje w ciggu 12 miesiecy od dnia nabycia. W ciagu tego czasu
producent gwarantuje nieodptatne usuwanie wad fizycznych.

Niewypetniona i niepodpisana karta gwarancyjna jest niewazna i nie moze stuzy¢
jako podstawa do reklamacji.

Gwarancja nie obejmuje uszkodzef powstatych podczas transportu, w czasie zata-
dunku lub wytadunku oraz spowodowanych niewtasciwg wzglednie niefachowa ob-
stuga.

Szczegbtowy sposob postepowania przy eksploatacji krajalnicy jest podany w DTR.
W przypadku nie zastosowania si¢ do tej instrukeji uzytkownik traci udzielong gwa-
rancje.

W razie stwierdzenia wad fizycznych urzadzenia, nabywca jest zobowigzany zgtosic
je u producenta.

Przy zgtaszaniu ewentualnej naprawy gwarancyjnej nalezy wypetniony i odciety ku-
pon reklamacyjny dotaczy¢ do zlecenia.
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